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Chro Bauer, KG* //T065 Welzbeim 
Tellerfedero 

Die Erfindung betrifft eine Tell* rfeder aus Federstahl, 
-deren Oberflache unter Zugabe eines anderen Werkestoff es 
warmebebandelt ist. Bei der Mehrf achschichtung von gleich- 
sinnig ineinander gelegten Tellerfedern treten seit larigem 
Schwierigkeiten auf, wenn lokal sehr hohe Placbenpres sun- 
gen vorliegen, die je nach Lastwechselfrequenz zum Anfres- 
se n bis zum Verschwdissen und dann zum Ausbrechen fubren 
konnen. Aus diesem Grund muss auf alle Falle mit Reibkor- 
sision und Reibrost gereclmet werden, der einmal zu Funk- 
tionsstSrungen in dem aie Tellefeder enthaltenden Gerat 
fuhren kann, zum anderen aber die Hysteresis-Eigenschaf- 
ten des geschichteten Federpaketes. beeinf lusst . 

In einem speziellen Fall, bei dem die Tellerf edern als 
schlagheanspruchfcer Puffer in Schiebeankermotoren zur Ab- 
federung der Laufer eingesetzt werden, bereiten diese Er- 
scheinungen grosse Schwierigkeiten. 

Im Rahisen dieses Problems wurde von der Anmelderin nach 
Oberf lachenbehandlungen gesucht, mit den*n diese Erschei- 
nungen gemindert wwrden konnen. Das Ziel des Forschens war 
das Erreichen von besonders bar-ten, verschleissf esten Ober- 
flacbeno Das bekannte Einsat zharten bracbte keinen die An- 
melderin befriedigenden Erfolg, da die erzielbaren Oberfla 
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chenharten von etwa 60 HEc^715 Vickers zu niedrig sind. Zu- 
dem sind die Einsatz stable mit ihrem sehr niedrigen Koblen- 
stoffgebalt (ca 0,15* C) fur Tellerf edern ungeeignet, da mit 
diesen Stablen sich bei der Yfamebehandlung nicht die erfor- 
derlicben Federf estigkeiten unterbalb der Einsatzscbicbt er- 
reichen lassen. 

Das Nitrieren wurde bier eine Verbesserung bringen, scbeidet 
aber deshalb aus, weil bei dem heutigen Verfabren die Nitrier- 
temperaturen im Bereich von 450 - 500° C liegen, wahrend die 
letzte Warmbebandlungstemperatur der lellerfeder zwiscben 
300... 550° liegen soil. Durcb die Nitrierung wurde eine un- 
erwiinscht starke Anlasswirkung auftreten, die wiederum zu 
einer untragbaren Herabsetzung der Tellerf ederf estigkeit fiibrt 

Auob das Anwenden von bekannten Schmiermitteln, z.B. auf 
Molybdandisulf id-Basis, reicbt nicbt aus, weil eben, wie 
scbon eingangs erwahnt, nicht an den gesamten Mantelf lacben 
sondern an lokalen Stellen aussergewohnlich hone Flachenprea- 
sungen auftreten. 

Als wirtscbaftlicb giinstiges und tecbniscb optimales Ver- 
fabren bietet sicb nacb den Erkenntniseen des Erfinders das 
Borieren an. Die Oberflache wird mit Bor anger eihhert, das 
in Verbindung mit dem Eisen zu dem senr harten und auob ver- 
scbleissfesten Borferrit fUbrt. Borierte Tellerfedern zeigten 
eine Oberflachenharte, die iiber 1 500 Vickers liegt, wabrend 
normalerweise dei Tellerf ederbarte bei 430 - 495 Vickers 
(entsprecbend 44 - 48 HRo) liegt. Die Tellerfedern werden 
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zweckmassigerweise bei 900° C zwei Stunden lang "boriert . 
Das Verfabxen bat ausserdem den Vorteil, dass abnlicb wie 
"beim Hitrieren kurz unter der Oberflacbe im Bereicb der 
Ueber gangs zone vom Borid zum Federstahl Druckeigenspannun- 
gen entsteben, die sicb au± die Yfecbself estigkeiten ver- 
bessernd auswirken. 
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Patent anspruclis 

Tellerfeder, deren Oberflaclie uzrter Zugabe 
eines anderen Werkstoffes warmebehandelt ist, 
dadurch. gekennzeichnet , dass die Oberflaclie 
boriert, also zwecks Erzeugung von Borf erriten 
mit Bor angereichert ist. 
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